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Gniazdo do produkcji wszystkich typéw opakowan przemystowych

i eksportowych zbudowano w oparciu o dwie maszyny — SPM-2

i TURBO-Drive, potaczone oprogramowaniem 3D CAMBIUM.

Zestawienie centréw, z ktérych jedno umozliwia obrébke materiatu
w formie ptyt, a drugie Listew w jednym cyklu, gwarantuje szybkie

i maksymalnie uniwersalne docinanie, indywidualng obrébke
oraz opisywanie element6w zgodnie ze specyfikacja klienta.

Tomasz Bogacki

W przemysle obserwuje sie wyrazng ten-
dencje do zamykania proceséw obrébki
i opisywania elementéw w jednym cyklu
roboczym. Celem takiego podejicia do
procesu produkcyjnego jest uzyskanie jak
najwyzszej efektywnos$ci. Niemiecka fir-
ma Hundegger, wychodzac naprzeciw po-
trzebom rynkowym, przygotowata w tym
zakresie ciekawe rozwigzanie bazujgce
na doskonale znanych w Polsce centrach
wykorzystywanych przede
w branzy budownictwa drewnianego.

wszystkim

Gniazdo do produkcji wszystkich typow
opakowan przemystowych i eksporto-
wych zbudowano w oparciu o dwie ma-
szyny — SPM-2 i TURBO-Drive, potaczone
nowym, autorskim oprogramowaniem 3D
CAMBIUM. Zestawienie centréw, z kto-
rych jedno umozliwia obrébke materiatu
w formie ptyt, a drugie listew w jednym
cyklu, gwarantuje: szybkie i maksymalnie
uniwersalne docinanie, indywidualng ob-
robke oraz opisywanie elementéw zgodnie
ze specyfikacja klienta.

Skuteczne i niezawodne
rozwiazywanie zadan
Dzigki CAMBIUM caty proces produkcyjny,
od projektowania, poprzez przygotowanie
pracy, az do gotowego elementu jest mapo-
wany za pomocg jednego pakietu. Sprawia
to, ze dotychczasowe problemy z interfej-
sem nalezg do przeszto$ci. Wyeliminowa-
no takze catkowicie potrzebe dodatkowe-
go szkolenia, jak réwniez wysokie koszty
zwigzane z nabyciem i utrzymaniem wielu
systemow. Oprogramowanie jest niezwy-
kle elastyczne i w pelni automatyczne. Nie
ma znaczenia, co projektujemy, poniewaz
CAMBIUM zapewnia skuteczne i nieza-
wodne rozwigzanie kazdego zadania bez
potrzeby korzystania z dodatkowego pro-
gramowania. Z kolei darmowe aktualizacje
zapewniajg jego ciagty i dynamiczny roz-
woj przez caly okres uzytkowania maszyn.
Wszystkie komponenty i obrabiane

REKLAMA

elementy prezentowane sg jako modele 3D.
Uzytkownik moze wybraé sposob prezen-
tacji 3D pomiedzy widokiem poszczegdl-
nych elementéw lub widokiem og6lnym
projektu. Komponenty mogg by¢ opraco-
wywane przy uzyciu niemal wszystkich
programéw do projektowania konstrukcji
drewnianych oraz programéw CAD. Za-
pis w formacie DXF lub DWG umozliwia
korzystanie z dodatkowych interfejsow.
Parametry komponentéw mogg by¢ réw-
niez generowane w tabelach programu
Excel lub wprowadzane recznie na pulpi-
cie sterowniczym komputera. Wszystkim
operacjom towarzyszg symulacje 3D, co
W znacznym stopniu zapobiega biedom.
Zastosowanie uzupelniajgcego progra-
mu do optymalizacji procesu poprzez
zmniejszenie liczby wymaganych opera-
cji pozwala na zredukowanie odpadéw do
minimum. Wszystkie operacje wraz z od-
powiednimi ustawieniami uwzgledniane
g podczas obliczen czasu trwania proce-
sOw, co umozliwia weze$niejsze oszacowa-
nie kosztow produkcji. Dane produkcyjne
sg archiwizowane i mogg byé wykorzy-
stywane w formie list komponentéw, np.
w celu zaméwienia materiatu lub zweryfi-
kowania kalkulacji.

Niezalezn2 gniazdo
wspotpracujace

Zmagazynem ptyt

Przelotowe centrum Hundegger SPM-2 to
w pelni zautomatyzowane urzgdzenie za-
projektowane specjalnie z mysla o cieciu,
frezowaniu, wierceniu, wregowaniu i zna-
kowaniu ptyt wykonanych z najrozniej-
szych materialéw o grubosci od 5 do 120
mm. Duza elastyczno$¢ maszyny sprawia,
ze sprawdza si¢ ona doskonale zar6wno
w produkeji jednostkowej, jak i wielko-
seryjnej. Warto takze wspomnie¢, ze jest
to obrabiarka o konstrukcji modutowe;j,
dzigki czemu moze by¢ ona konfigurowa-
na w sposo6b indywidualny oraz dozbraja-
na w potrzebne agregaty juz w trakcie jej
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HUNDEGGER | Gniazdo potaczone autorskim oprogramowaniem
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W zakresie produkcji wszystkich typéw 6pakowaﬁ przemystoWy

SPM-2iTURBO-Drive.

Zwarta konstrukcja TURBO-Drive daje doskonata ochrong przed emisjg pytu iAhatasu oraz ﬁ;oz'e by¢ zamontowana na posadzce hali produkcyjnej

- —

bez koniecznosci wykonywania jakichkolwiek prac budowlanych.

uzytkowania. Poprzez zastosowanie roz-
nych jednostek obrébczych, wykonujacych
rézne operacje, udato sie takze zmniejszy¢
czasy nastawcze. Przy w pelni automatycz-
nym trybie pracy operator skupia si¢ wy-
tacznie na monitorowaniu pracy maszyny
i czasami na wykonywaniu dodatkowych
czynnosci. Dzieki temu SPM-2 stanowi
niezalezne gniazdo produkcyjne, moggce
wspotpracowad z magazynem ptyt.

Jak wigkszos¢ tego typu centréw ob-
rébczych, SPM-2 sktada sie z trzech zasad-
niczych czedci: zatadunkowo-podawczej,
obrébczej i odbiorczej. Surowe plyty ukta-
dane s3 na podnoszonym stole maszyny
pojedynczo lub tez w pakietach. Zakres

ruchu stotu wynosi 1000 mm, za$ noénos¢
urzadzenia to maksymalnie 4000 kg. Ze
stotu arkusz ptyty podejmowany jest przez
gorne, podcisnieniowe urzadzenie przeno-
szgce, zamontowane na suwnicy, i uktada-
ny jest na stole podawczym. Przemieszcza
sie ono wzgledem osi Y centrum. Na tej
samej suwnicy zamontowane zostaty tak-
ze specjalne popychacze bazujgce ptyte
wzgledem tylnej belki oporowej zoriento-
wanej wzdtuz osi X. SPM-2 produkowane
jest w sze$ciu wariantach wymiarowych
réznigcych sie wielko$cig stotéw podno-
szonego i podawczego. Najmniejszy z nich
umozliwia obrébke ptyt o wymiarach 1300
X 3200, a najwiekszy 2800 x 8000 mm.
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chieksportowych firma Hundegger przygotowata rozwiazanie bazujace na centrach

Po wiasciwym spozycjonowaniu ma-
terialu zostaje on wepchniety do strefy
obrébezej. Odpowiada za to specjalna
belka z niezaleznie dzialajgcymi chwy-
takami pneumatycznymi, przesuwajgca
sie wzdtuz osi X nad stotem podawczym.
Niezaleznie dziatajgce chwytaki gwaran-
tujg wyeliminowanie zagrozenia wysta-
pienia kolizji migdzy nimi a narzedziem.
W momencie gdy system sterujacy maszy-
ny wykryje taka mozliwo$¢, odpowiedni
chwytak wycofywany jest ze strefy obréb-
czej, podczas gdy pozostate zaciski nadal
zapewniajg pewne i precyzyjne prowadze-
nie materiatu. Ona réwniez zapewnia ruch
obrabianej ptyty wzgledem wspomnianej
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osi. St6t strefy roboczej sktada sie z dwéch
ptaszczyzn, pomiedzy ktérymi znajduje
sie szczelina umozliwiajagca wykonywanie
operacji przelotowych. Nad nig zamonto-
wany jest, zorientowany wzgledem osi Y,
portal z jednostkami obrébczymi. W tylnej
czesci stotu, tuz przy przyktadnicy, zain-
stalowane zostaly gérne, pneumatyczne
dociski rolkowe, ktorych zadaniem jest
wyeliminowanie drgari materiatu podczas
obrébki. Ma to oczywiscie wptyw na ja-
ko$¢ wykonania wszystkich operacji. Rolki
dociskéw gwarantujg jednocze$nie moz-
liwo$¢ ruchu ptyty zgodnie z programem
obrébczym.

Wysoka jakosé frezowania

i wiercenia

Centrum SPM-2 moze by¢ wyposazone
W uniwersalny agregat pitujacy cztero-
lub piecioosiowy. Pierwszy uzbrojony jest
w pile tarczowg o $rednicy od 180 do 220
mm i posiada mozliwo$¢ obrotu w pelnym
zakresie katowym. Naped stanowi silnik
elektryczny o mocy 2,2 kW. Narzedzie pra-
cuje z maksymalng predkoécig obrotowg
Wynoszacg 6 000 obr./min. Z kolei druga
jednostka pitujaca wykorzystuje narzedzie
o $rednicy 550 mm i oprécz petnego obro-
tu moze by¢ takze pochylana pod maksy-
malnym katem 50°. Natomiast wszystkie
operacje zwigzane z frezowaniem mogg
by¢ realizowane za pomocg trzy- lub pie-
cioosiowego agregatu. Jednostka trzy-
osiowa dostepna jest z silnikami o réznej
mocy, ktéry to parametr dobierany jest
indywidualnie w zaleznosci od typu ob-
rabianego materiatu i rodzaju wykonywa-
nych operacji. W praktyce uzbrojona jest
ona w narzedzie o maksymalnej $rednicy
wynoszacej 100 mm i pracuje z ptynnie re-
gulowang predkoscig obrotowg do 24 000
obr./min. Tak wysokie obroty to bardzo
istotna cecha, pozwalajgca na uzyskanie
wysokiej jakosci frezowania lub wiercenia.
Parametr ten dobierany jest indywidualnie
przez system sterujacy maszyny, w zalez-
nosci od rodzaju stosowanego w procesie
obrébczym narzedzia.

Piecioosiowy agregat frezujacy bez
watpienia jeszcze bardziej zwieksza ela-
stycznos¢ SPM-2. Jest to jednostka o mocy
6 kW, z mozliwoscig obrotu w petnym za-
kresie katowym oraz pochylana pod mak-
symalnym katem 46°. O$ Z jest wprawiana
w ruch i pozycjonowana za pomocg syste-
mu elektromechanicznego, czyli serwomo-
toru i zespotu $rub trapezowych. Predkoéé
obrotowa tej jednostki jest réwniez ptyn-
nie regulowana w zakresie od 0 do 24 000
obr./min. Maksymalne obroty mogg by¢
stosowane dla narzedzi, ktérych $rednica
nie przekracza 20 mm, natomiast mak-
symalna warto$¢ tego parametru to 100

mm. Trzeba jednak zastrzec, ze uzywajgc
narzedzia o maksymalnej, dopuszczalnej
Srednicy, nie mozna stosowa¢ najwiekszej
predkosci obrotowej. W tym przypadku nie
moze ona by¢ wigksza niz 17 400 obr./min.

Oprécz wspomnianych wyzej jedno-
stek, maszyna moze by¢ takze wyposazo-
na w wielowrzecionowy agregat wiercgcy
z indywidualnie aktywowanymi wiertta-
mi. Z kolei wspomniany na wstepie system
znakowania bazuje na technologii druku
atramentowego HP o wysokiej rozdziel-
czo$ci. Maksymalna rozdzielczo$é¢ druku
wynosi 300 dpi, przy wysokosci czcionki
do 50,5 mm. W praktyce dostepnych jest
kilka koloréw atramentu, jak: czarny, czer-
wony, zielony, niebieski i z6tty.

Drukowane opisy

identyfikacyjne

Z kolei Hundegger TURBO-Drive jest ide-
alnym rozwigzaniem umozliwiajagcym
szybkie i elastyczne ciecie element6w ra-
miakowych o minimalnym przekroju 20
X 40 mm. Ponadto maszyna moze wyko-
nywac réwniez operacje zwigzane z wier-
ceniem i frezowaniem oraz znakowaniem
elementéw. Sercem maszyny jest elastycz-
ny zesp6t pitujacy, umozliwiajgcy ciecie
pod dowolnym katem zaréwno w ptasz-
czyznie pionowej, jak i poziome;. Dzigki
pigcioosiowemu agregatowi, ktéry mozna
jednoczednie obraca¢ o 360 i przechylaé
0 90°, wykonanie wszelkiego rodzaju cie¢
elementéw konstrukcyjnych dachéw od-
bywa sie bardzo szybko, precyzyjnie i z za-
chowaniem wysokiej jako$ci powierzchni.
W przeciwienistwie do rozwiazania z pitg
ukosujgca zainstalowang pod stotem ro-
boczym, to piecioosiowe rozwigzanie
pozwala na obrébke dolnej ptaszczyzny
elementu, a tym samym na wykonywanie
nawet poziomych nacie¢ pod dowolnym
katem i o dowolnym wymiarze. Zaréwno
przed, jak i za strefg obrébcza zamontowa-
no systemy pionowych i poziomych, stero-
wanych pneumatycznie rolek dociskaja-
cych element podczas ciecia, frezowania
czy wiercenia do przyktadnicy i szerokich
rolek stotu gtéwnego.

Zwarta konstrukcja maszyny daje do-
skonatg ochrone przed emisjg pytu i hatasu
oraz moze by¢ zamontowana na posadzce
hali produkeyjnej, bez koniecznoéci wyko-
nywania jakichkolwiek prac budowlanych.

Strefa podawcza zbudowana zostata
woparciu o uktad sktadajacy sie z napedza-
nych poprzecznych przeno$nikéw ptytko-
wych. W praktyce stanowi on réwniez role
bufora gwarantujacego ptynno$é pracy
maszyny. Dzigki temu maszyna moze by¢
obstugiwana przez jednego operatora.
Przeno$nik podawczy przesuwa je w stro-
ne¢ rolkowego transportera wzdtuznego,
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20x 40 mm.

ograniczonego od tytu przyktadnicg z pio-
nowymi rolkami ufatwiajgcymi posuw.
Nad transporterem rolkowym zainstalo-
wano przegubowo duzg, napedzang rolke
dociskowg, wspétpracujacg z sitownikiem
pneumatycznym. Cato$¢ gwarantuje ptyn-
ny przesuw elementu do strefy roboczej.
Z kolei w strefie odbiorczej zastosowano
stét ptaski z kilkoma bezwtadno$ciowymi
rolkami w jego powierzchni oraz system
poprzecznych, grawitacyjnych przenosni-
kéw rolkowych. Gotowy element ,wycia-
gany” jest ze strefy obrébczej za pomocg
specjalnego ramienia przesuwajgcego sie
wzdtuz tylnej krawedzi stotu plaskiego,
anastepnie spychany na poprzeczny prze-
nosnik rolkowy.

Oprocz  piecioosiowego — agregatu,
maszyna moze by¢ takze wyposazona
w pionowe, dolne jednostki pozwalajgce
na frezowanie i wiercenie. Poszerzajg one
znacznie zakres mozliwosci obrébczych
maszyny. Agregat frezujagcy napedzany
jest silnikiem o mocy 7,5 kW. Z kolei jed-
nostka wiercgca posiada silnik o mocy
2,2 kW. Wykonywanie frezem palcowym
ozdobnych zakoriczerd krokwi, obrdébka
profilowa pakietu element6w, czy tak zwa-
nych frezowan wielokrotnych, jak réwniez
wiercenia nieprzelotowe lub przelotowe
nie stanowig dla tak uzbrojonej maszyny
zadnego problemu.

Wsréd innych, przydatnych w prakty-
ce element6w wyposazenia na szczeg6lng
uwage zastuguje urzadzenie do wykony-
wania pionowych i poziomych linii zna-
czgcych umiejscowienie innych podzespo-
t6w danej konstrukeji. Funkcja ta bardzo
ulatwia i przyspiesza montaz. Oznaczenia
mogg by¢ takze nanoszone na drewno mo-
kre. Jeszcze inny system pozwala na dru-
kowanie na gotowych elementach opiséw
identyfikacyjnych z kodami paskowymi
wigcznie. Operacja ta wykonywana jest
w trakcie trwania obrébki zasadniczej i nie
wptywa na wydtuzenie czasu produkcii.
Kolejnym, bardzo uzytecznym rozwigza-
niem jest automatyczny system pomiaru

Przelotowe centrum Hundegger SPM-2 to w petni zautomatyzowane urzadzenie zaprojektowane specjalnie z my$la o cieciu, frezowaniu, wierceniu,

wregowaniu i znakowaniu ptyt wykonanych z najrézniejszych materiatéw o grubosciod5do 120 mm.
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produkcja opakowan

Centrum TURBO-Drive jest idealnym rozwigzaniem umozliwiajagcym szybkieielastyczne cigcie elementéw ramiakowych o minimalnym przekroju

przekroju poprzecznego. Pomiar pozwala
na poréwnanie wymiaréw rzeczywistych
materiatu z wymiarami zapisanymi w pro-
gramie obrébezym. Jest to niezwykle istot-

REKLAMA s

HUNDEGGERRBOBOT-Sc
SENSACJA OD

-

na funkcja, szczegdlnie w przypadku, gdy
na transporterze podawczym znajdzie sie
element, ktérego naddatki na obrébke sg

‘i Méj Hundegger i ja!

zbyt mate.
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200.000 EUR!
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Linia ciesielska
HUNDEGGER ROBOT-Solo

zaawansowanymi mozliwo

Kiej amortyzacji inwestycj.

e Obrébki ze wszystkic

systemowai pomiaru
e Przekroje elementéow

N

Innowacije dla budownictwa z drewna

'

hundegger.com

Trudno uwierzy¢, ale to prawda. Hundegger wraz z

Sciami obrébczymi prezen-

tuje sensacje w cenie od 200,000 EUR. Np. obrdbki
6-osiowe wraz z magazynkiem na 21 narzedz.
Skorzystaj z niewiarygodnych mozliwosci obrébczych
przy matym zapotrzebowaniu na migjsce w hali i szyb-

h 6 stron elementu w

jednym przebiegu roboczym

e Nieograniczone mozliwosci obrébcze dzieki
6-osiowemu ramieniu robota

e Najwyzsza precyzja dzigki opatentowanemu

HMC
do 650 x 300 mm

HUNDEGGER

Innovationen fiir den Holzbau




